
 

 

  

 
 

 جمهوري اسلامی ايران ايران ملی استاندارد

Islamic Republic of Iran 
INSO 

 2-10673 استاندارد ايران ملی سازمان 2-37601

 Iranian National Standardization Organization 1st.Revision تجديدنظر اول 

3132بهمن    

 
 

محصولات اولیه شیشه   –شیشه ساختمانی 

 لايم –سودا  -سیلیکاتی

 شیشه فلوت :2قسمت
 

 

 

 

 
Glass in building — Basic soda lime 

silicate glass products Part 2: Float glass 
 

 
 

 
 

ICS: 81.040.20 

Feb.2013 



 ب 
 

  خدا نامبه 

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی

 و تحقیقتات  استتاندارد  مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

استتاندارداا  میتی سرستمی      نشر و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

  .دارد عهدهبه را ایران

بته   92/6/29صد و پنجاه و دومتین جیسته رتورا  عتادی ادار  متور       موجب یکموسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به نام

 جهت  اجرا ابلاغ رده است.  92/3/29مور   33333/996سازمان میی استاندارد ایران تغییر و طی نامه رماره 

 سات عیمی،مؤس و مراکز نظران صاحب کاررناسان سازمان، از مرکب فنی اا کمیسیون در مختیف اا حوزه در استاندارد تدوین

 و تودیتد ، فنتاور    به رترایط  توجه با و میی مصادح با گامام و کورشی رودمی انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تودید  پژواشی،

 و کننتدگان، صتادرکنندگان  مصتر   تودیدکننتدگان،  رتام   نفتع،  و حت   صتاحبان  منصتفانۀ  و آگااانه مشارکت از که است تجار 

 ایران میی نویس استاندارداا رود. پیشمی حاص  دودتی غیر و دودتی اا سازمان نهاداا، تخصصی، و عیمی مراکز واردکنندگان،

 کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا از دریافت پس و رودمی ارسال مربوط فنی اا کمیسیون اعضا  و نفعذ  مراجع به نظرخواای برا 

 .رودمی منتشر و ایران چاپ میی سرسمی  استاندارد عنوانبه تصویب صورت در و طرح ررته آن با مرتبط میی

 کنند درکمیتۀمی تهیه رده تعیین ضوابط رعایت با نیز صلاحذ  و مندعلاقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نویسپیش

 تیقی میی بدین ترتیب، استاندارداایی  .رودمی منتشر و چاپ ایران میی استاندارد عنوانبه تصویب، درصورت و بررسی و طرح میی

ستازمان میتی    مربوط کته  میی استاندارد کمیتۀ در و تدوین 3 رمارۀ ایران میی استاندارد در رده نورته مفاد اساس بر که روندمی

 .بارد رسیده تصویب به دادمی استاندارد ایران تشکی 

(ISO)استاندارد  ادمییی بین سازمان اصیی اعضا  از ایران سازمان میی استاندارد
9ادمییی ادکتروتکنیک  بین ،کمیسیون 1

(IEC) و 

3قانونی  رناسیاندازه ادمیییبین سازمان
(OIML) 2رابتط  تنهتا  عنوانبه و است

 کتدکس غتیایی    کمیستیون  
3
(CAC)کشتور  در 

  آخترین  از کشتور،  ختا   اتا  نیازمنتد   و کیتی  رترایط  بته  توجته  ضتمن  ایتران  میتی  استتاندارداا   تدوین در .کندمی فعادیت

  رودمی گیر بهره ادمییی بین استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی عیمی، اا پیشرفت

 و ستلامت  کنندگان، حفت   مصر  از حمایت برا  ،قانون در رده بینیپیش موازین رعایت با تواندسازمان میی استاندارد ایران می

 استاندارداا  از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست ملاحظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصول عمومی، و فرد  ایمنی

-می سازمان نماید.  استاندارد، اجبار  عادی رورا  تصویب اب وارداتی، اقلام یا /و کشور داخ  تودید  محصولات برا  را ایران میی

 نماید. اجبار  را آن بند و درجه صادراتی کالااا  استاندارد اجرا  کشور، محصولات برا  ادمیییبین بازاراا  حف  منظوربه تواند

 بازرستی،  آمتوز،،  مشتاوره،  در زمینتۀ  فعال مؤسسات و ااسازمان خدمات از کنندگاناستفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنین

 وسای  کادیبراسیون سواسنجی  و مراکز ااآزمایشگاه محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا سیستم صدور گواای و ممیز 

 و کندمی ارزیابی ایران تأیید صلاحیت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ااسازمان گونه این سازمان میی استاندارد ایران سنجش،

 ادمییتی بتین  دستگاه ترویج .کندنظارت می ااآن عمیکرد بر و اعطا ااآن به صلاحیت تأیید گوااینامۀ لازم، ررایط احراز صورت در

 ستطح  ارتقتا   بترا   تحقیقتات کتاربرد    انجتام  و بهتا گتران  فیتزات  عیتار  تعیتین  ستنجش،  وسای  کادیبراسیون سواسنجی  یکااا،

 .است سازمان این وظایف دیگر از ایران میی استاندارداا 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردکمیسیون فنی تدوين استاند

 «: شیشه فلوت2لايم قسمت –سودا  -محصولات اولیه شیشه سیلیکاتی  –شیشه ساختمانی »

 )تجديدنظر اول(

 

 

 

 سمت و/ يا نمايندگی ريیس:
 ررقی، عبدادعیی

 سدکتر  مهندسی عمران 
 دانشگاه رهید بهشتی

  

  دبیر:
 کشاورز، محمد

 سکاررناس اررد ریمی فیزیک 
 سازمان میی استاندارد ایران

  

  ساسامی به ترتیب حرو  ادفبا  اعضا: 
 بخارایی، حسن

 سکاررناس مهندسی صنایع 
 ررکت صنایع ریشه آبگینه
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 سکاررناس اررد ریمی 
 ررکت سایپا ریشه

  

 وند، محمدزینی

 سکاررناس ریمی 
 پژواشگاه استاندارد

  

 سامانیان، حمید

 سرامیک  -سکاررناس اررد مهندسی مواد
 پژواشگاه استاندارد

  

 عباسی رزگیه، حسین

 سرامیک  -سکاررناس مهندسی مواد
 سازمان میی استاندارد ایران

  

 نیا، آیدافائقی

 سدکتر  مهندسی سرامیک 
 پژواشگاه مواد و انرژ 

  



 د 
 

 دک، حمیدرضا

 سکاررناس مهندسی مکانیک 
 ررکت سایپا ریشه 

  

 رضامجتبو ، عیی

 سدیسانس مهندسی مواد 
 سازمان میی استاندارد ایران

  

 مردوخی، رااو

 سکاررناس مهندسی عمران 
 اداره ک  استاندارد کردستان 

  

 خانی، بهزادمهد 

 سدکتر  مهندسی مواد 
 پژواشگاه استاندارد

  

 نصیر ، خدایار

 سکاررناس مدیریت صنعتی 
 ررکت سهامی ریشه قزوین

  

 نور ، نگین

 سدیسانس ریمی 
 سازمان میی استاندارد ایران
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 گفتاریشپ

 «فیوت: ریشه 9لایم قسمت –سودا  -محصولات اودیه ریشه سیییکاتی  –ریشه ساختمانی » استاندارد

تدوین رد. این استاندارد بر اساس پیشنهاداا  رسیده و بررسی توسط سازمان میی  1336نخستین بار در سال 

صد و اشتاد و در یکاا  مربوط برا  اودین بار مورد تجدیدنظر قرار گرفت و استاندارد ایران و تایید کمیسیون

 3. اینک به استناد بند یک ماده تصویب رد 3/2/1329مور  مواد معدنیسومین اجلاس کمیته میی استاندارد 

عنوان ، به1331مصوب بهمن ماه   قانون اصلاح قوانین و مقررات موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران،

 رود.استاندارد میی ایران منتشر می

  میی و جهانی در زمینه صنایع، عیوم و خدمات، اابرا  حف  امگامی و اماانگی با تحولات و پیشرفت

رد و ار پیشنهاد  که برا  اصلاح و تکمی  این استاندارداا  میی ایران در مواقع دزوم تجدید نظر خوااد

استاندارداا ارایه رود، انگام تجدیدنظر در کمیسیون فنی مربوط مورد توجه قرار خوااد گرفت. بنابراین، باید 

 تجدیدنظر استاندارداا  میی استفاده کرد. امواره از آخرین

 

 رود.می 1336سال  19633-9این استاندارد جایگزین استاندارد میی ایران رماره

 

 منبع و ماخی  که برا  تهیه این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به ررح زیر است:
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 مقدمه

 

بند ، تعیین ا  اماانگ برا  تعریف، طبقهاز قسمت یک تا نه، مجموعه EN-572مجموعه استاندارداا  

 لایم مورد مصر  در ساختمان استند.  –سودا  -اا  سیییکاتیمشخصات و ارزیابی انطباق ریشه

 

 این مجموعه استاندارداا عبارتند از:

 : تعاریف و خوا  عمومی فیزیکی و مکانیکی1قسمت

 : ریشه فیوت9قسمت

 اا  سیمی صیق  ردهریشه: 3قسمت

 کششیریشه تخت : 2قسمت

 :  ریشه مشجر3قسمت

 : ریشه مشجر سیمی6قسمت

 ون سیم: ریشه ناودانی رک  سیمی و بد3قسمت

 اا  بر، نهایی و عرضه رده: اندازه3قسمت

 : ارزیابی انطباق/محصول2قسمت

 

 -سودا -محصولات اودیه ریشه سیییکاتی  –اا  ساختمانیریشه»این استاندارد یکی از مجموعه استاندارداا  

 کار رود. اا مطادعه رده و بهاست که باید در ارتباط با سایر قسمت« لایم
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 لايم -سودا  -محصولات اولیه شیشه سیلیکاتی  -شیشه ساختمانی

 : شیشه فلوت2قسمت

 کاربرددامنه هدف و  3

  برا  1نور و  چشمیاد  از تدوین این استاندارد تعیین حداق  ادزامات کیفی و ابعاد  سدررابطه با نواقص 

 .اندبرا  استفاده در ساختمان تعریف رده 1-9است که مطاب  مرجع  فیوتاا  ریشه

 و  1کنید به یادآور  عسرجو 9بزرگ اا اندازه با فیوت ریشه به تنها استاندارد از بخش این که است ذکر رایان

 است. پرداخته  3سرجوع کنید به یادآور  2 بسیار بزرگ   ااصفحهو   9سرجوع کنید به یادآور  3ردهقطعه

 رود.نامیده می Bandmasseو به زبان آدمانی  PLF (plateau largeur de fabrication)اا  بزرگ به زبان فرانسه اندازه -3يادآوري

 Geteilte و به زبان آدمانی  DLF (dimension largeur de fabrication)به زبان فرانسهرده  قطعهاا  اندازه -2يادآوري

Bandmasse رود.نامیده می 

 ااصفحه. این باردتر بزرگ  mm6999از   Hسنسبی  درازااا ی استند که در آنیااهبسیار بزرگ، صفح  ااهصفح -1يادآوري

 روند.برا  مصار  خا  تودید می

اا  مربوط به دامنه کاربرد غیر از اندازهاایی بهدر اندازه فیوتاا  ه اطلاعات در مورد ریشهیبه ارا 9-9مرجع 

 پردازد.می  3رده و بر، نهاییعرضهاا  سیعنی ریشه این استاندارد

 الزامیمراجع   2

این اا ارجاع داده رده است. بهایران به آنمدارک ادزامی زیر حاو  مقرراتی است که در متن این استاندارد میی 

که به مدرکی با ذکر تاریخ رود. در صورتیترتیب آن مقررات جزیی از این استاندارد میی ایران محسوب می

اا و تجدید نظراا  بعد  آن مورد نظر این استاندارد میی ایران نیست. در انتشار ارجاع داده رده بارد، اصلاحیه

-اا ارجاع داده رده است، امواره آخرین تجدید نظر و اصلاحیهبدون ذکر تاریخ انتشار به آن مورد مدارکی که

 اا مورد نظر است.اا  بعد  آن

 استفاده از مراجع زیر برا  این استاندارد ادزامی است:

فیزیکی : تعاریف و خوا  عمومی 1لایم قسمت –سودا-محصولات اودیه ریشه سیییکاتی –ریشه ساختمانی 2-3

 و مکانیکی
2-2 EN 572-8, Glass in building — Basic soda lime silicate glass products — Part 8: Supplied 

and final cut sizes 

                                                 
1- Visual and optical faults 

2- Jumbo sizes 

3- Split Sizes 
4- Oversize 

5- Supplied and final cut sizes 
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 اصطلاحات و تعاريف 1

 

کار ، اصطلاحات و تعاریف زیر به1-9 استاندارد بنددر این استاندارد علاوه بر اصطلاحات و تعاریف تعیین رده در 

 رود:می

 

1-3 

 ((Bو پهنا   (H)درازا

 .رودمی تعیین ریشه نوار کشش جهت به توجه با، 1مطاب  رک   ابعاد این

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 ارتباط بین درازا، پهنا و جهت کشش -3شکل 

 

1-2  

 1بزرگهاي اندازه

 :استاا  زیر ا  با اندازهریشهرام  

 mm 6999یا  mm3199تا  H،  mm2399ساسمی  درازا

 B،  mm3919ساسمی  پهنا

  گردند اما پهنااین مقدار  تر ردنوچکمنجر به کتوانند می ادزامات استثنایی تودید .باردمی mm3919 رایج  پهنا -يادآوري

 د.رونمی mm3139 از  تروچکاسمی ارگز ک

 

 

                                                 
1- Jumbo size 

 
 جهت کشش 1
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 3شدهقطعه هاياندازه

 :استاا  زیر ا  که با اندازهریشهرام  

 mm9339تا  H،  mm1999ساسمی  درازا

 B،  mm3919ساسمی  پهنا

اما پهنا  اسمی  ،دتر ردن پهنا گردکوچکد منجر به توانبارد. ادزامات استثنایی تودید میمی mm3919 رایج  پهنا -ياد آوري

 بارد.تر کوچک mm3139از   تواندنمیارگز 

 

1-4 

 2نوري نقص 

 گردد.میریشه  طر  دیگررده از  مشااده  اریا ظااردر  3ااییواپیچشکه منجر به ی نقص 

 

1-5 

 4نقص چشمی

 داد.که کیفیت ظاار  ریشه را تغییر نقصی

 بارند.می 6اا  خطی یا پهن، نقص3ا اا  نقطهاا  چشمی رام  نقصنقص -يادآوري

 

1-6 

 0اينقطه نقص

 بارد.میامراه رده  شا  از ریشه دارا  تصویر واپیچبا ااده اغیبایی که استه

 

1-0 

 8هاله

 دارد. شواپیچ طور موضعیکه بهاطرا  نقطه نقص است ا  ناحیه

                                                 
1- Splite size 

2- Optical fault 

3- Distortions 

4- Visual fault 

5- Spot faults 

6- Linear/Extended faults 

7- Spot fault 

8- Halo 
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1-8 

 3نقص خطی يا پهن

بعد  صورت یک، به2اایا خرا، 3اا، نقش9تواند به رک  رسوباتنقصی در رو  سطح یا درون ریشه که می

 سطودی  یا دوبعد  سسطحی  گسترده رده بارد.

 

 ابعاديالزامات  4

 ضخامت 4-3

 کییات 4-3-3

-مرکز ار ضیع صورت می درمتر مییی صدمیکبا تقریب بارد که گیر  ضخامت واقعی باید میانگین چهار اندازه

 گیرد.صورت نوعی 3ریزسنجکودیسگیر  باید با یک دستگاه گیرد. اندازه

عنوان روند. بهبه ام متص  می قابنوعی ریزسنج است که دو انتها  مقاب  آن نظیر کودیس در یک  ،ریزسنجکودیس -يادآوري

 .یا نوع مشابه مثال ریزسنج نع  اسبی رک 

 روادار   4-3-2

 بیشتر بارد. 1رده در جدولنباید از ضخامت اسمی امراه با روادار  نشان داده mm1/9ضخامت واقعی با تقریب 
 رواداري ضخامت اسمی -3جدول 

 مترابعاد بر حسب میلی   

 رواداري ضخامت اسمی

9 

3 

2 

3 

6 

3 

19 

19 

13 

12 

93 

9/9 

9/9 

9/9 

9/9 

9/9 

3/9 

3/9 

3/9 

3/9 

9/1 

9/1 

 

                                                 
1- Linear/Extended fault 

2- Deposits 

3- Marks 

4- Scratches 

5- Calliper micrometer 
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 3گونیا بودنو  درازا، پهنا4-2

 بارد.می ± mm3اسمی   پهناو  درازاروادار  مربوط به 

 .اندنشان داده رده 9جدولچنین حداایی در  اند.تفاوت بین قطراا ررح داده رده وسییههب بودن گونیا حدود

 
 حد مربوط به تفاوت بین قطرها - 2جدول

 مترابعاد بر حسب میلی          

 (d )ضخامت اسمی شیشه

 حد اختلاف بین قطرها

 هاي بزرگاندازه
 شدهقطعههاي اندازه

0011≥ (H,B) 1777≤(H,B)<3577 0111> (H,B) 

9،3،2،3،6 19 3 2 3 

3،19،19 19 2 3 6 

13،12،93 19 3 6 3 

 

 تفاوت بین قطراا باید با سازنده مشورت کرد. و بسیاربزرگ درمورد روادار  ابعاد   ااصفحهبرا  

 الزامات کیفی 5

 کلیات 5-3

نور  تعیین  چشمی واا  نقصارزیابی  با رو، کهاست نظر گرفته ردهدر تیک سطح کیفی در این استاندارد

 د.روبرا  سطوح بالاتر کیفیت باید با سازنده مشورت  گردد.می

 ريگیهاي مشاهده و اندازهروش 5-2

 اا  نور نقص 5-2-3

ا  ریشه پشت  از 9راهبه صورت راهس  ا  از نواراا  سیاه و سفیدحاو  مجموعه پردهیک انجام این آزمون، برا  

 گیرد.مشااده قرار می مورد ،گرددکه باید آزمون 

 بارد.  میmm9399×mm9999  تا سmm1399mm1139س این صفحه بین رایجاندازه 

 23 و ریب mm93 و فاصیه mm93 به عرض اا  مواز  سیاهرفا  با نوارمینه سفید نیمزاین صفحه حاو  

 .باردمیدرجه 

. رودمی رورن یکنواخت طوربه مهتابی سنور روز  با نور سفید اا  فیوئورسانقسمت پشت با لامپ از این پرده

-اندازه دوکس بارد. 1999دوکس تا  299 باید بینآن متر  یکفاصیه از  پردهگیر  رده اندازه 3رورناییردت 

                                                 
1- Length, width and squareness 

2- Zebra 

3- Illuminance 
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 باید با یک رنگ صورت گیرد. دیواراا  اتاق آزمون پردهمرکز  بر 1عمودواقع در رو  خط  ا هقطگیر  باید در ن

 بارد. 19/9 مساو  یا کمتر از 9دارا  بازتاب پخش که رنگ آمیز  گردد بدون بازتابسیاه 

متر  از  3/2. مرکز ریشه باید در فاصیه داید طور عمود  در یک قاب نگهدارنده قراربه راآزمون مورد   ریشه

 . گیردبر رو  خط عمود بر مرکز پرده قرارو  پرده

 در ریشه تودید کشش جهتمحور عمود  بوده و  حولدارا  قابییت چرخش باید ریشه قب  از اندازه گیر ، 

مشخص  تشکی  رده پردهوسییه ریشه و بهکه   س بحرانی مناسبدید  اا زاویهآنگاه  ،بارد عمود جهت

متر  از مرکز صفحه رو  یک خط که از  2. فرد مشااده کننده در یک فاصیه  9سرجوع کنید به رک روند

تا  هدرچرخش داده  = 29° ریشه مورد آزمایش از یک زاویه . سپسگیردکند قرار میچرخش عبور میمحور 

-ر  می رویدادا  که در آن این زاویه .مشااده نشود پردهگونه واپیچش خطوط دیگر ایچ که ا  برسدبه زوایه

 . 9سرجوع کنید به رک  درومییاددارت   سداد

  Bس پهناو   mm399تا  mm399بین    Hس درازانمونه ریشه با آزمونه از یک  چهار ،برا  انجام این آزمون

mm3919  اا آزمونه  پهنابا این کار  کنید.به چهار بخش تقسیم از پهنا را . نمونه کنیدبه صورت زیر تهیه 

 .دکنیگیر  اندازهرا  3رک مطاب   d ناحیهدو و  D ناحیهخوااد رد. واپیچش در  mm399 تقریباً ایجاد رده

 19برا  ار چهار آزمونه و در سه ناحیه است که مجموعا  گیر  واپیچش در این آزمون تعیین مقادیر منظور از اندازه -3يادآوري

 رود.گیر  را رام  میاندازه

 بارد.می 2مطاب   جدول ،گیر  ردهاندازه معیار پییر، مقادیر  -2يادآوري

 3اا  چشمینقص 5-2-2

 2ا اا  نقطهنقص 5-2-2-3

 از طری ا  اا  نقطهنقص بند طبقه تعریف. استیک ااده امراه با  اغیبرام  یک استه و ا  نقطه نقص

. است ادفمطاب  با رو، تعریف رده در ضمیمه آن  گیر اندازها  و نقطه نقص سقطر یا درازا   بعدیمم ماکس

 بارد.استه موجود می بعدااده و یا در صورت فقدان ااده  بعدا  عبارت از نقطه نقص بعد

را ا  نقطه نقص طبقهچهار  مربوط بهوسییه استه ااده ایجاد رده بهبعد  ینترا  و بزرگاا  نقطهنقصتعداد 

 یاددارت نمایید. 3جدول مطاب 

 

 

 

 

                                                 
1- Normal 

2- Diffuse reflection 

3- Visual faults 

4- Spot faults 
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 راهراهپرده  آزمونتنظیم نحوه دهنده نشان طرح -2شکل

 

 
 واپیچش نوري گیرينواحی اندازه -1شکل

 

 

 

 
 راانما

A پرده 

B آزمونه 

C مشااده کننده 
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 ايهاي نقطهنقص بنديطبقه -1جدول

 (x)بعد نقص نقطه اي طبقه
mm 

A 3/1 < x≤6/9 

B 9/3 < x≤3/1 

C 9/2 < x≤9/3 

D < x9/2 

 

 خطی یا پهناا  نقص 5-2-2-2

ضریب انعکاس بین با سیاه مات س پردهبا ررایط تقریبی رورنایی روز در مقاب  یک را  ونزم جام ریشه مورد آ

عمود  در مقاب  مواز  و طور به را ونزم جام ریشه مورد آکار برا  این. گیردمورد آزمون قرار می  2/9 تا 9/9

عمود بر سطح جهت در انتخاب و مشااده را  از ریشه  متردو   در فاصیه را قرار داید. نقطه مشااده پرده فوق

 یاددارت کنید. را ،روندمشااده می 1صورت اختلال دیدکه بهرا ی و نواقص انجام دایدریشه 

 

 پذيرشسطوح  5-1

 

 اا  نور نقص 5-1-3

که در آن ایچ واپیچش  زاویه  بررسی رد، 1-9-3در بند وقتی که ریشه مطاب  با ررایط توضیح داده رده 

 .باردکمتر  2ه رده در جدولیمزاحم وجود ندارد نباید از زاویه دید بحرانی مناسب ارا
 

 هاي ديد بحرانیزاويه – 4جدول

 ضخامت اسمی شیشه
mm 

 Dدر ناحیه  زاويه 

 درجه

 dدر ناحیه  زاويه 

 درجه

9 

 ترو بزرگ 3

23 

39 

29 

23 

 

 

 

 

 

                                                 
1- Visually disturbing faults 
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 ا اا  نقطهنقص 5-1-2

 بزرگاا  اندازه 5-1-2-3

 .ستنشان داده رده ا 3در جدول    3سرجوع کنید به جدول از ار طبقه  اانقصمجاز  تعداد

 
 هاي بزرگاي در اندازهنقطههاي نقص پذيرشسطوح  -5جدول

 یمم در هر جامماکستعداد  میانگین بر جام طبقه نقص

A ار تعداد ار تعداد 

B 3 3 

C 6/9 1 

D 93/9 1  ریشه نشوندمشروط به آنکه موجب رکستن 
 .انتخاب رده استتن ریشه  99میانگین تجمعی رو  حداق   برا  نشان دادن «میانگین»عبارت  -3يادآوري

 .متر مربع بارد 99تن ریشه باید حداق   99مقدار نمونه لازم برا  معرفی بهر تا  -2يادآوري

 

 

 ردهقطعهاا  اندازه 5-1-2-2

  .ستانشان داده رده 6در جدول   3از ار طبقه سرجوع کنید به جدول اانقصمجاز  تعداد

 
 شدهقطعه هاياي در اندازهسطوح پذيرش براي نواقص نقطه -6جدول

 یمم در هر جامماکستعداد  مترمربع27میانگین بر  طبقه نقص

A ار تعداد ار تعداد 

B 3 9 

C 6/9 1 

D 93/9 1 نشوندکه موجب رکستن ریشه مشروط به آن 
 تن ریشه انتخاب رده است. 99برا  نشان دادن میانگین تجمعی رو  حداق   «میانگین»عبارت -3يادآوري

 متر مربع بارد. 99تن ریشه باید حداق   99مقدار نمونه لازم برا  معرفی بهر تا  -2يادآوري

 

 .کردمشورت سازنده  باباید  با اندازه بسیار بزرگ اا صفحه اا از ار نوع برا در رابطه با تعداد نقص

 خطی یا پهناا  نقص 5-1-1

 .ریشهتن  99 مربوط به حداق  9m99 درنقص  93/9میانگین  ازست اا عبارتنقصمجاز  تعداد
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 از رابطه طور تقریبیبه ،متربا ابعاد بیان رده بر حسب میییتن ریشه  99اا درتعداد جام -يادآوري

 و پهنا  mm2399درازا  ،mm13اایی با ضخامتجاماز تن  99طور مثال . بهآیددست میبه [ 3×192پهنا /س×درازا×سضخامت]

mm3919، بنابر این نمونه معر  این بهر رام  دو جام است. رود.می متر مربع 223/12 ارکدام جام با مساحتعدد  33 برابر 

 3گذارينشانه  6

 گردد: گیار نشانه صورت زیرمنطب  با این استاندارد باید به فیوتریشه 

 ؛ریشه نوع 6-3

 ؛ایران میی به این استاندارد رجاعا 6-2

 رنگ بودن؛رنگی یا بی 6-1

 ؛مترمییی برحسبضخامت اسمی  6-4

 ؛مترمییی برحسب  Bسپهنا  اسمیو    Hسدرازا  اسمی 6-5

 ؛علامت استاندارد ایران  سدرصورت گرفتن پروانه کاربردبند بر رو  محصول و بسته علامت استاندارد ایران 6-6

 .تودید کننده تجار نام یا علامت  6-0
 

صورت زیر بهاا ساختمان، با اد  استفاده در mm3919  پهنا ،mm6999  درازا ،mm 3ضخامت رنگ،فیوت، بیریشه  مثال:

 :رودگیار  مینشانه

 mm3  ،mm6999 ×mm3919، رنگبی –INSO) 19633-9س -ریشه فیوت -نام تودید کننده

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1- Desination 
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 پیوست الف

 الزامی()

 هاله( همراه بااي )نقطه صقناندازه  گیري،اندازه روش

 شرايط مشاهده 3-الف

و با استفاده از چشمه  1بر پردهنمایش نور  بر پایه تکنیک امراه با ااده ا  نقطه نقصگیر  اندازه اندازهرو، 

9نوع ی ازیک پروژکتور با لامپ . 1ادف رجوع کنید به رک س استپرده یک  حاص  ازیک پروژکتور بر  ا نقطهنور 
 

OSRAM HBO 200W  در یک فاصیهmm199س2639   رود.قرار داده می پرده نمایشاز 

 مسیر پرتو نورو در  نمایشاز صفحه   199699س mm در یک فاصیها  نقطه نقصریشه و یا نمونه حاو  

 رود.پروژکتور قرار داده می

 گردد.ا  ساسته و ااده  در صفحه ظاار مینقطه نقصتصویر  .رودمواز  با صفحه قرار داده مینمونه 

 
 روش مشاهده نمونه -3شکل الف 

 

                                                 
1- Projection 

است. این اطلاعات برا  راحتی کاربران این استاندارد  OSRAMیک نام تجار  فرآورده تودید رده توسط  OSRAM HBO 200 Wلامپ  -9

 .اا  مشابه در صورتی که منجر به نتایج مشابه گردند استفاده کردتوان از فرآوردهبارد. میه رده و به معنی تایید محصول فوق نمییارا
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 اي همراه با هالهنقطه نقص اندازهگیري اندازه 2-الف

متر مییی 6/9اا  کرو  سیاه با قطراا  مختیف از سورقه پلاستیکی رفا  که رو  آن نقطه 1سنج یک واپیچش

سرجوع کنید به رک   قرار دایدا  قرار دارد  نقطه نقصاند  رو  سطح ریشه سجاییکه متر ایجاد ردهمییی 2تا 

 . 9ادف

رود،  پردهدر  آنبه حی  تصویر منجر که رو  ریشه را طور  بپوراند  نقصبتواند که  کرو نقطه سپس آن 

 جستجو کنید.

 

 
 هاي سیاه چاپیبا نقطه سنج نمونه واپیچش -2الف شکل

 

 بارد.قطر این نقطه سیاه کرو  می برابرااده  امراه باا  نقطه نقصاندازه 

 .بردکار بهتوان میپلاستیکی  سنجواپیچش کودیس را به جا برا  دقت بیشتر یک  -3ياد آوري 

 برد.کار توان بهمی را بارد یا معادل این رو،که بهتر  دیگرار رو،  -2ياد آوري 

                                                 
1- Distortion gauge 


